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Uwagi:
1. Ostre krawędzie stępić
2. Nawęgłać na gł. 0,3-0,5mm, ulepszać cieplnie 50+5 HRC.
3. Po obróbce cieplnej czyścić z nagaru

* dla ślimaka wykonywanego na automacie tokarskim

   głębokość wrębu przyjąć 3,90 +0,05


