zarys odniesienia
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Kat zarysu o, |14°30°
llo$¢ zebow Z 6
Srednica podziatowa dp | 22,733
Kat wzniosu linii Srubowej Y | 26°33
Kierunek pochylenia prawy
Moduf m | DP 15
Skok Pz | 35,68
Uwagi:

2. Nawegtac na gt. 0,3-0,5mm, ulepszac¢ cieplnie 50+5 HRC.
3. Po obrdbce cieplnej czysci¢ z nagaru
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