
Spółka Simba Group Sp. z o. o. jest wiodącym producentem certyfikowanych placów zabaw, 
urządzeń fitness, Street Workout, małej architektury oraz linariów. Jesteśmy zainteresowani 
zakupem wyposażenia parku maszynowego złożonego z urządzeń o ściśle określonych parametrach
wyszczególnionych poniżej:

1. Wycinarka do metalu – 1 szt. (laser płaski): 
 - Pole robocze min: 4000 x 2000 mm; 
 - Moc źródła max 4 kW; 
 - Sterowanie CNC; Materiał jaki chcemy ciąć to blacha grubości 10 mm stal konstrukcyjna 
(głównie 1.0037), 6 mm stal nierdzewna (głównie 1.4301).

2. Urządzenie uniwersalne (nożyce, gilotyna) – 1 szt.: 
 - Napędzane za pomocą 2 niezależenie pracujących siłowników hydraulicznych z siłą nacisku na 
stacji otworowania nim 60 T; 
 - Stoły robocze o grubości co najmniej 12 mm; 
 - Silnik min 5,5 kW; 
 - Prześwit ramienia na stacji otworowania min 245 mm; 
 - Skok stempla min. 70 mm; 
 - Wymiar minimalny otworu x grubość materiału: Ø 22 i grubości blachy 20 mm; Blacha obrabiana
to stal konstrukcyjna (głównie 1.0037);

3. Giętarka trzpieniowa - 1 szt.: 
 - giętarka trzpieniowa 3 osiowa automatyczna CNC z zakresem średnic rur: do Ø 76,1 x 4 mm dla 
materiałów o wytrzymałości: 42 kg/mm2, 
 - z zakresem średnic rur: do Ø 70 x 2 mm dla materiałów ze stali nierdzewnej o wytrzymałości 55 
kg/mm2; 
 - minimalnym promieniem gięcia: 1,5 x Ø z oprzyrządowaniem i maksymalnym promieniem 
gięcia: 300 mm, z prędkością gięcia kąta 60 stopni: 1 sekunda, 
 - prędkość posuwu wózka z materiałem: 800 mm/sek., - prędkością obrotu materiału: 80 
stopni/sek., 
 - maksymalnym kątem gięcia: 185 stopni i maksymalnym obrotem wału : 210 stopni;

4. Giętarka rolkowa - 1 szt.: 
 - Giętarka trójrolkowa do zwijania rur i profili wraz z oprzyrządowaniem o min. Średnicy rolek Ø 
240 mm; 
 - Średnicy trzpieni Ø 80 mm; 
 - min. moc silnika 4 kW; 
 - min. prędkość robocza 6m/min., napędzana trzema ulepszanymi cieplnie rolkami; 
 - z możliwością pracy maszyny w pozycji pionowej jak i poziomej; 
 - z zestawem rolek standardowych; Rury stal konstrukcyjna (1.0037) oraz rury ze stali nierdzewnej 
(1.4301);

5. Prasa krawędziowa - 1 szt.: 
 - Siła nacisku min. 170 ton wraz z oprzyrządowaniem 
 - Długość krawędzi gięcia minimum 3050 mm 
 - Swobodnym prześwicie stojaka min 2500 mm, 
 - wysięgu w stojakach min. 450 mm, 
 - prześwicie min. 600 mm, 



 - skoku belki min 350 mm, 
 - min. zakresie zderzaka osi x 1000 mm; 
 - skoku osi R min. 245 mm; 
 - prędkości osi Y1, Y2 (zejście/praca/powrót) min, 140/10/120 mm/s.; 
 - mocy min . 22 kW; Blacha z stali konstrukcyjnej (1.0037) grubości 8 mm, nierdzewna 4 mm;

6. Gilotyna - 1 szt.: 
 - Minimalna długość cięcia 3100 mm o grubości 6 mm, zdolności cięcia dla blachy Rm 450 Mpa 
(mm): min 6 mm i zdolności cięcia dla blachy Rm 700 Mpa (mm): min 4 mm z ilością cięć na 
minutę dla całej długości materiał: min 17;

7. Migomaty spawalnicze - 10 szt.: 
 - półautomat spawalniczy chłodzony cieczą 
 - urządzenie kompaktowe zawierające takie procesy spawalnicze w materiałach jak Pulse Multi lub
równoważne, SpeedArc, SpeedUp, Elektroda Plus, WIG lub równoważne z zajarzeniem 
ContactTIG, NFC Job read lub równoważne;

 8. Przyrządy pomocnicze do spawania - 10 szt.: 
 - Komplet wyposażenia 10 stanowisk spawalniczych w niezbędne oprzyrządowanie i przyrządy 
pomocnicze w skład, których wchodzą: 
 - jeden pozycjoner o nośności do 370 kg; 
 - dwa pozycjonery o nośności do 100 kg; 
 - jeden pozycjoner o nośności do 150 kg; 
 - jeden obrotnik rolkowy o nośności do 1500 kg; 
 - 10 kompletów uchwytów spawalniczych; 
 - 10 kompletów reduktorów do gazu; 
 - 10 adapterów do szpul z drutem; 
 - 10 przyłbic spawalniczych; 
 - 10 kompletów podręcznych szlifierek 125 mm; 
 - 10 kompletów szlifierek 230 mm; 
 - 10 kompletów ubrań spawalniczych ; 
 - 40 ekranów spawalniczych do zabezpieczenia 10 stanowisk spawalniczych ; 
 - 10 kompletów i uchwytów magnetycznych;

9. Plazma ręczna - 1 szt.: 
 - Inwertorowa ręczna przecinarka plazmowa do cięcia metalu za pomocą plazmy powietrznej, z 
uchwytem plazmowym min. długości 6 mb;

10. Odciągi spawalnicze- 10 szt.:
 - Wieża do filtrowentylacji przestrzennej hali spawalniczej do odciągu suchych i niezaolejonych 
zanieczyszczeń spawalniczo szlifierskich oraz 5 odciągów stanowiskowych z podwójnymi 
ramionami razem na 10 stanowisk spawalniczych do filtrowentylacji z ramionami o długości min. 4
m każde;

11. Szlifierka do rur- 1 szt.: 
 - Zakres szlifowania rur: Ø 20 mm - Ø114,3 mm; 
 - obsługa profili prostokątnych i kwadratowych; 



 - regulacja średnicy obrabianego materiału na rolkach; 
 - Wymiary pasa skrawającego 150 x 2000 mm 
 - Możliwość szlifowania pod łączenie kątowe w zakresie od 30 stopni do 90 stopni i min. obrotach 
4300 obr/min.;

12. Wiertarka do metalu- 1 szt.:
 - Wiertarka kolumnowa z możliwością wiercenia w stali Ø 35 mm, dla stali 70 kg/mm2, 
 - gwintowaniem M30, 
 - przekładnią zębatą, 
 - zakresem prędkości min. 75-2100 obr.min., 
 - mocą silnika min. 0,9 - 1,5 kW, ze sprzęgłem mechanicznym, z automatycznym załączaniem 
obrotów gwintowania,

13. Przecinarka taśmowa z podajnikiem – 1 szt.: 
 - Czujnik zerwania taśmy 
 - Szczotka do usuwania wiórów 
 - Minimalny przekrój prostokątny 350 x 315 mm - Moc silnika głównego min 2,2 kW 
 - Regulowane cięcie pod kątem min. 60 stopni 
 - Imadło automatyczne podawcze napędzane serwomotorem 
 - Taśma tnąca o wymiarach min. 3660 x 27 x 0,9 mm - Wysokość cięcia min. 845 mm

14. Prasa do łusek - 1 szt.: 
 - Nacisk min. 980kN; 
 - skok cylindra min. 380mm; 
 - zbiornikiem oleju min. 30l; 
 - Minimalna prędkość dojazdowa 7,54 mm/sec, prędkość robocza 2,47 mm/sec.; - Szerokością 
roboczą 1100 mm; - Możliwość pracy ręcznej; 
 - Z agregatem hydraulicznym i mocą silnika min. 2,2 kW;

Prosimy o podanie również precyzyjnego terminu dostawy oraz warunki płatności. W/w urządzenia
chcemy zakupić jeszcze w tym roku, dlatego 
 prosimy o poważne potraktowanie naszej propozycji współpracy. 
 Dopuszczamy składanie ofert cząstkowych na powyższe maszyny. 
 W przypadku pytań prosimy o kontakt e-mail lub telefoniczny.

 Z wyrazami szacunku,

Dawid Stepaniuk Technolog 
 E: technolog@simba.pl 
 T: +48 782-343-428 
 SIMBA Group Sp. z o.o. ul. Zimna 15, 20-204 
 Lublin NIP: 946-26-47-108 W: www.simba.pl 


