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Ostatni zawias z gwintowanym sworzniem M20
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Wykonac dwie prawe i dwie lewe burty
Det 7  tylko na tylnych bocznych burtach
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PRZEKRÓJ B-B
SKALA 1 : 2
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PRZEKRÓJ C-C
SKALA 1 : 6
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SZCZEGÓŁ D
SKALA 1 : 3

6

Od wewnątrz burty użyć
nakrętek meblowych M8

POZ ILOŚĆ NUMER CZĘŚCI REW KONFIG OPIS NAZWA CZĘŚCI DŁ. SZER. GR. MATERIAŁ CNC
1 1 66S5200400 0 ALU-SV Profil dolny 2087,5 200 40 Aluminium -

2 1 66S3200400 0 ALU-SV Profil środkowy 2087,5 200 40- Aluminium -

3 1 1141037243 0 ALU-SV Profil górny 2087,5 200 40 Aluminium -

4 2 BB-c002 0 Rysunek Blacha 600 46 10 Aluminium

5 2 BB-c004 0 Rysunek Sworzeń fi 25 / fi 17 95 - - 18G2A

6 3 ZBBD-z000 1 Rysunek Zawias BB

7 1 BB-c008 0 Rysunek Osłona burty 1100 70 13 Tecafine PE 500

8 11 ISO7380-M8x20-20C M8 x 20 Śruba z łbem półkolistym z gniazdem 
sześciokątnym Stal

9 1 ISO7040-M20-C  M20 Nakrętka nylock Stal

RZUTOWANIE

Burta boczna26-050 ZAGNAŃSK, Kajetanów 130

Z-d  produk.: 26-050 Zagnańsk/Kajetanów

tel./fax +48 41 3011568,9

TOLERANCJA WYMIAROWA
WEDŁUG PN-EN 22768-1:1999
do 100mm
>100 do 1000mm
>1000mm

0.5mm
1mm
3mm

NAZWA CZĘŚCI

F. ARK.

DATA OST. ZAPISU

RYSOWAŁ

SPRAWDZIŁ

A

B

D

1 2 3 4

4321

DOPUSZ. ODCHYŁKA 
PŁASKOŚCI PODŁOGI 4 mm. 1:12

2016-12-12

1/1

16-81305
lub rozprowadzanie bez zgody właściciela może podlegać odpowiedzialności karnej
Ten rysunek jest własnością firmy KH-kipper wszelkie kopiowanie, sprzedawanie© COPYRIGHT

T.Kucharczak

SKALA
A3

NUMER CZĘŚCI

BB-z000

 33.3 kg
NUMER ZLECENIA

A

B

C

D

C

DŁ. SZER. GR. MATERIAŁ CNC PP/H

REW

ARKUSZ REW
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